FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Tehnicd ,,Gheorghe Asachi” din lagi
1.2 Facultatea Constructii de Masini i Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii® Master

1.6 Programul de studii Tehnologii Avansate de Fabricatie

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Tehnologii Avansate de Prelucrare Mecanica si Asamblare

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. Vasile V. MERTICARU

2.3 Titularul activitatilor de aplicatii Conf. dr. ing. Vasile V. MERTICARU

2.4 Anuldestudii>2 | 1 [25Semestrul® | 1 [2.6Tipuldeevaluare® [ E [2.7 Tipul disciplinei® | DS

3. Timpul total estimat al activitigilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numar de ore pe saptamana 4 |dincare3.2curs | 2 |3.3asem. | - |3.3b laborator 1 [3.3cproiect | 1
3.4 Total ore din planul de 56 |dincare 3.5 curs | 28 |3.6asem. | - |3.6b laborator 14 |3.6c proiect |14
invatimant®

Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 36
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 28
Tutoriat® 10
Examiniri® 4
Alte activitati: -
3.7 Total ore studiu individual* 106

3.8 Total ore pe semestru’? 162

3.9 Numarul de credite 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum?®?

4.2 de competente |-

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfisurare a cursului®® videoproiector, ecran proiectie, laptop

5.2 de desfasurare a seminarului / laboratorului / proiectului®*

Echipamente CNC, Standuri de laborator, Machete functionale, Sistem robot
multifunctional IRB140-IRC5, statii de lucru PC, software CAD/CAM,
software RobotStudio, videoproiector, ecran proiectie, laptop

Competentele specifice acumulate?®

Repartizare credite

Numir de credite alocat disciplinei®®: 6 e
pe competente
CP1
CP2
s e CP3 Utilizarea integratd de aplicatii software avansate pentru rezolvarea de sarcini complexe specifice ingineriei 2
5 g industriale, in general, respectiv pentru proiectarea asistata a produselor si proceselor de fabricatie Tn particular
2 % CP4 | Proiectarea avansata si exploatarea tehnologiilor si echipamentelor moderne de fabricatie 4
]
g | CP5
—
O o| CP6
CPS1
CPS2
Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer §i executarea responsabild a unor sarcini profesionale fara credite alocate
CT1 complexe in conditii de autonomie si independentd profesionald; promovarea rationamentului logic,
convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor. (Executarea
L9 responsabila a sarcinilor profesionale complexe).
5 g Realizarea activitatilor cu exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice si cu fara credite alocate
2 o CT2 asumarea de roluri de conducere; promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive
g‘ Z si respectului fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continud a propriei activitati.
o % (Comunicare, lucrul in echipa si asumarea rolului de lider).
O = Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionald continuad in scopul insertiei pe piata fara credite alocate
CT3 muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personald si profesionala.
Autocontrolul invatarii si utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia
informatiei si a comunicarii. (Manager al propriei formari continue).




