FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Tehnicd ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial

1.3 Departamentul Tehnologia Constructiilor de Magini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii Tehnologia constructiilor de magini

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei Tehnologia presarii la rece (2)

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. univ. dr. ing. Gheorghe Nagit

2.3 Titularul activitatilor de aplicatii S.I. univ. dr. ing. Marius Ionut Ripanu

2.4 Anuldestudii | 4 [2.5Semestrul | 7 | 2.6 Tipul de evaluare Examen | 2.7 Tipul disciplinei | DS
8. Continuturi

8.1 Curs! | |

Capitolul 1 PROCEDEE DE AMBUTISARE

1.1.Definitie. Analiza procesului de ambutisare

1.2. Forta, lucrul mecanic si puterea de ambutisare

1.3. Caracterizarea tehnologica a proceselor de ambutisare

1.3. Tehnologia ambutisarii si elemente de constructie a sculelor si utilajelor necesare ambutisarii
1.3.1. Tehnologia ambutisarii diferitelor tipuri de piese

1.3.1.1. Tehnologii de ambutisarea pieselor cilindrice fara flansa din semifabricate individuale
1.3.1.2. Tehnologia ambutisarii pieselor cilindrice cu flansa ingusta
1.3.1.3. Tehnologia ambutisarii pieselor cilindrice cu flanga lata

1.3.1.4. Tehnologia ambutisarii pieselor cilindrice in trepte

1.3.1.5. Tehnologia ambutisarii pieselor de revolutie de forma complexa
1.3.1.6. Tehnologia ambutisarii inverse

1.3.1.7..Tehnologia ambutisarii pieselor paralelipipedice
1.3.1.8.Tehnologia ambutisarii pieselor de forma complexa asimetrica
1.3.1.9.Tehnologia ambutisarii succesive a pieselor din banda

1.4. Ambutisarea cu subtierea voitda a materialului

1.5. Tragerea pe calapod

1.6. Procedee neconventionale de ambutisare

Capitolul 2 PROCEDEE DE FASONARE

1.1.Definitie. Analiza proceselor de fasonare.

2.2. Rasfrangerea marginilor

2.3. Gatuirea si evazarea

2.4. Umflarea; Reliefarea; Bordurarea

2.7. Procedee neconventionale de fasonare si deformare

Capitolul 3 PROCEDEE DE PRESARE VOLUMICA

3.1.Definitie. Analiza proceselor de presare volumica

3.1. Turtirea si refularea

3.2. Extrudarea

3.3. Stamparea si Marcarea

3.4. Punctarea; Presarea volumica in matrita; Calibrarea; Trefilarea

3.4. Procedee de deformare plastica superficiala

3.8. Procedee neconventionale de deformare volumica

Capitolul 4. PROCEDEE DE ASAMBLARE, FINISARE SI AUXILIARE

8.2b Laborator

Determinarea capacitatii de indoire a benzilor si a sirmelor

Incercarea capacititii de ambutisare a tablelor metalice dupa metoda Erichsen;

Determinarea conturului semifabricatului plan la ambutisarea unei cutii paralelipipedice cu sectiune dreptunghiulara.
Determinarea influentei naturii materialului, a grosimii acestuia si a unghiului de indoire asupra fortei la indoirea pe
abkant.

Determinarea deformatiilor in diferite sectiuni la ambutisarea hidraulica a pieselor paralelipipedice.

Determinarea gradelor de deformare pe fiecare caja la obtinerea unui profil tip U; Ambutisarea tablelor cu puteri si viteze
mari
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8.2¢ Proiect

1. Conceperea procesului tehnologic si proiectarea matritei pentru ambutisarea succesiva din banda a unui reper in conditiile
productie de serie sau masa.
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