FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iasi
1.2 Facultatea Constructii de Masini si Management Industrial
1.3 Departamentul Tehnologia Constructiei de Masini

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studiit Licenti

1.6 Programul de studii Ingineria Sudarii

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Echipamente pentru Sudare 2
2.2 Titularul activitatilor de curs conf.dr.ing. Cohal Viorel
2.3 Titularul activitatilor de aplicatii conf.dr.ing. Cohal Viorel
2.4 Anuldestudiiz | 4 | 25Semestrul® | 7 | 2.6 Tipuldeevaluare® | E [ 2.7 Tipul disciplinei® | DS
3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)
3.1 Numar de ore pe saptamana 5 | din care 3.2 3 |33 - 133b 1 |33c 1
curs sem. laborator proiect
3.4 Total ore din planul de invatimant® | 70 | din care 3.5 42| 3.6a - | 3.6b 14 | 3.6¢ 14
curs sem. laborator proiect

Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregitire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 27
Tutoriat® 8
Examiniri® 2
Alte activitati: -
3.7 Total ore studiu individual* 65
3.8 Total ore pe semestru'! 135
3.9 Numarul de credite 5
4. Preconditii (acolo unde este cazul)

¢ Echipamente pentru sudare 1
4.1 de curriculum?? | e Metalurgia sudarii

o Tehnologia materialelor
4.2 de competente | o Studiul materialelor
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului®® o Videoproiector, calculator, materiale didactice specifice
5.2de desflé‘lsurare a seminarului / laboratorului / o Standuri experimentale, tehnica de calcul, pachete software.
proiectului

6. Competentele specifice acumulate®®

Numir de credite alocat disciplinei®®: 5

Repartizare credite
pe competente!’

Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
CP1 | industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentiri
CP2 | grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

CP5 | exploatarea si mentenanta echipamentelor de sudare si control.

Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice 1

CP3 | ingineriei industriale in general si ingineriei sudarii in particular.
cp4 Proiectarea constructiva si elaborarea tehnologiilor de fabricare a structurilor si produselor sudate. 1
Proiectarea sistemelor de mecanizare-automatizare a proceselor de sudare si conexe sudirii, alegerea, 3

Competente profesionale

Organizarea si gestionarea fabricatiei, certificarea personalului si a procedurilor de sudare, controlul
CP6 | siasigurarea calititii produselor sudate.

CPS1
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CPS2

Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabili a sarcinilor profesionale in =
CT1 | conditii de autonomie restransi si asistenti calificati. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilititii practice, a evaluarii i autoevaluirii in luarea deciziilor

Realizarea activititilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipi pe diferite paliere ierarhice. =
CT2 | Promovarea spiritului de initiativi, dialogului, cooperirii, atitudinii pozitive si respectului fati de
ceilalti, diversitatii si multiculturalititii si imbunitatirea continui a propriei activititi

Competente
transversale

Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionali continua in scopul insertiei pe piata muncii si =
CT3 | al adaptirii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personali si profesionali. Utilizarea
eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii

CTS

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

e Inginerii industriali sunt manageri de nalt nivel; ei pot coordona si indruma efortul
unei echipe de ingineri de diverse specialitati si pot sd ocupe pozitii de conducere in
firmele unde lucreaza.

e Structura planului de Invatdmant pentru acest domeniu cuprinde, pe langa
disciplinele cu caracter tehnic si o serie de discipline cu caracter pronuntat
managerial.

7.2 Obiective specifice

e Transmiterea catre cursanti a unor cunostinte referitoare la aspectele legate de
echipamentele pentru sudarea diferitelor materiale si directiile de dezvoltare.

e Familiarizarea studentilor cu modalitatile de efectuare a unor cercetéri in domeniul
echipamentele pentru sudare. Se urmaireste prezentarea unor noutdti in aceste
domenii, notiuni extrase din reviste de specialitate, din alte lucrari de profil din tara si
strainatate si de pe INTERNET.

8. Continuturi

8.1 Curs'®

Metode de predare!® Observatii

Cap. 1. Echipamente pentru sudarea electrica in baie de zgura. (8ore)
1.1. Stabilitatea sistemului sursa de curent — sarcina.
1.2. Sudarea electrica in baie de zgura.
1.3. Rafinarea in baie de zgura.
Cap. 2. Echipamente pentru sudarea in mediu de gaz protector. (12ore)
2.1. Instalatia de sudat in mediu de hidrogen.
2.2. Instalatii de sudat in mediu de argon cu electrod din wolfram
(WIG, TIG) si electrod consumabil (MIG).
2.3. Schema de principiu a generatorului producator de radiatii laser.
Cap. 3. Echipamente pentru sudare, tiiere si metalizare prin procedee

speciale. (12ore)

©ONoOUTAWN —

RobotStudio. (8ore)

. Echipamente pentru sudare, taiere si metalizare cu plasma.
. Echipamente pentru metalizare cu arc electric. Prelegere, utilizare
. Echipamente pentru sudare cu arc rotitor. videoproiector, discutii
. Echipamente pentru sudarea cu arc electric a bolturilor. cu studentii
. Echipamente pentru sudarea cu laser.
. Echipamente pentru sudarea cu fascicul de electroni.
. Echipamente pentru sudarea prin presiune la rece.
. Echipamente pentru sudarea prin difuzie.
. Echipamente pentru sudarea cu ultrasunete.
3.10. Echipamente pentru sudarea prin frecare.
Cap. 4. Echipamente pentru lipire. (2ore)
Cap. 5. Montarea, alimentarea si intretinerera echipamentelor pentru
sudare. Bilanturi energetice. (2ore)
Cap. 6. Cunoasterea, aprofundarea si simularea functionarii robotilor
pentru sudare si a dispozitivelor aferente folosind pachetul de programe

Bibliografie curs:
Manuale universitare:

OOUTh WNEF B

. Berinde, V. — Agenda sudorului, E.T., Bucuresti, 1984.

. Berinde, V., Anghel, I. — Sudarea cu arc electric, E.T., Bucuresti, 1982.

. Both, D. — Utilajul si tehnologia sudarii cu gaze si taierii cu oxigen, I.P.Cluj, 1984.

. Cohal, V. - Echipamente pentru sudare, Editura TEHNICA-INFO, Chisinau, 2001.

. Glita, Gh. s.a. — Utilajele sudarii electrice, [.P.”Traian Vuia” Timisoara, 1980.

. Sarbu, I. - Tehnologia sudarii prin topire, Editura TEHNICA-INFO, Chisinau, 2000.

. Popovici, V. s.a. — Ghidul lucrarilor de sudare, tdiere, lipire. Editura Scrisul Romanesc, Craiova, 1984.
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7. Tesu, Gh. s.a. — Tehnologia constructiilor sudate. Rotaprint Iasi, 1990.
8. Vasile, I. — Utilaje si tehnologia sudarii, E.D.P., Bucuresti, 1977.
9. Zgura, Gh. s.a. — Tehnologia sudarii prin topire, E.D.P., Bucuresti, 1983.
e Reviste de specialitate:
1. Revista de sudura , isim, Timisoara;
2. Meridian ingineresc, Ed. TEHNICA-INFO, Chisiniu;
Academic Journal of Manufacturing Engineering, Ed. POLITEHNICA, Timisoara.

8.2a Seminar Metode de predare® Observaii

8.2b Laborator Metode de predare? Observatii
Continutul lucrarilor:

Instructiuni de protectia muncii

L.1. Transformator de sudare cu bobind de reactantd separata.

L.2. Transformator de sudare cu reglare in trepte. Utilizare
L.3. Generator de sudare cu excitatie separata §i serie antagonista. videoproiector, discutii
L.4. Echipament automat de sudare sub flux. cu studentii

L.5. Echipament pentru sudare prin presiune prin puncte.
L.6. Echipament pentru sudare prin presiune in linie.
L.7. Echipament pentru sudarea prin presiune prin puncte DIGITAL SPOTTER .

8.2c Proiect Metode de predare?? Observatii
Tema proiect: Alegerea unor ansamble sudate, realizarea desenelor in 3D,

proiectarea tehnologiilor de sudare folosind robotii de sudare si simularea Utilizare

folosirii robotilor de sudare si dispozitivelor aferente. videoproiector, discutii

cu studentii

Bibliografie aplicatii (Seminar / laborator / proiect):

Indrumare de laborator:

1.Cohal, V. - Echipamente pentru sudare — indrumar de laborator, Editura TEHNICA-INFO, Chisinau, 2001.

2.0perating Manual RobotStudio 5.14, ABB Robotics, Sweden, 2012.

3.Cohal, V., PROIECTAREA STATIEI DE LUCRU CU ROBOTI PENTRU SUDARE in RobotStudio, Editura Politehnium,
Tasi, 2008, ISBN 978-973-621-260-4, 120p.

4.Cohal, V., PROGRAMAREA ROBOTILOR PENTRU SUDARE SI SIMULAREA in RobotStudio, Editura Politehnium,
Tasi, 2008, ISBN 978-973-621-261-1, 130p.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale
si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului®®

e Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in conditii de autonomie
restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a
evaludrii si autoevaluarii in luarea deciziilor.

e Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice. Promovarea spiritului
de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si
imbunatatirea continua a propriei activitati.

e Evaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica
cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a
cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1,0'3 Ponderev
din nota finala
e Cunostinte teoretice Teste pe parcurs?*: - %
10.4 Curs insusite (cantitatea, Teme de casa: 10%
corectitudinea, acuratetea) | Evaluare finala: 30% (minim 5)

e Frecventa/relevanta . . . . o
. . .. e Evidenta interventiilor, portofoliu de lucrari
10.5a Seminar . ) - %

1rv1terven‘;11'lor sau (referate, sinteze stiintifice) 0
raspunsurilor

o Cunoagsterea aparaturii, a
modului de utilizare a
instrumentelor specifice;
evaluarea unor instrumente
sau realizari, prelucrarea §i
interpretarea unor rezultate

Chestionar scris

Raspuns oral

Caiet de laborator (lucrari experimentale, referate)
Demonstratie practica

10.5b Laborator 20% (minim 5)
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o Calitatea proiectului
realizat, corectitudinea
documentatiei proiectului,
justificarea solutiilor alese

o Autoevaluarea, prezentarea si/sau sustinerea
proiectului
o Evaluarea critica a unui proiect

10.5¢ Proiect

30% (minim 5)

10.5d Alte

. ° °
activitati®

10% (minim 5)

10.6 Standard minim de performan{i®®

e Proiectarea constructiva si elaborarea tehnologiei de fabricare pentru o structura sudata sau un produs sudat. Nivel

minimal: Rezolvarea corecta a unor sarcini de proiectare constructiva si de elaborare a tehnologiei de fabricare pentru o
structura sudata sau un produs sudat, de complexitate medie, in conditiile unor date impuse.

Proiectarea unui echipament de sudare sau control, sau a unui sistem de mecanizare-automatizare a proceselor de sudare
si conexe sudarii. Nivel minimal: Rezolvarea corecta a unor sarcini de proiectare a unui echipament de sudare sau control,

sau a unui sistem de mecanizare-automatizare a proceselor de sudare si conexe sudarii, de complexitate medie, in

conditiile unor date impuse.

L Licenya / Master

2 1-4 penrtru licenta, 1-2 pentru master

3 1-8 pentru licenya, 1-3 pentru master

4 Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invdtimant

5 DF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementard - din planul

de invatamdnt

6 Este egal cu 14 sdptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)
7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 Jntre 7 si 14 ore

9 Jntre 2 5i 6 ore

10 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

% Suma dintre numdrul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu

numadrul de credite alocat disciplinei (punctul 3.9) x 24 de ore pe credit.

12 Se menioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente
13 Tubla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

14 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

15 Competenyele din Grilele G1 si G1bis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeaza credite

(www.rncis.ro sau site-ul facultatii)
8 Din planul de invagamant

17 Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competenye profesionale i transversale in funcie de specificul disciplinei

18 Titluri de capitole si paragrafe

19 Expunere, prelegere, prezentare la tabld a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discuii cu studentii (pentru fiecare capitol,

daca este cazul)

20 Discuyii, dezbateri, prezentare si/sau analizi de lucrdri, rezolvare de exercifii si probleme
21 Demonstrafie practicd, exercifiu, experiment

22 studiu de caz, demonstrayie, exercisiu, analiza erorilor etc.

B Legdtura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piaga muncii

24 Se va preciza numdrul de teste si saptamanile in care vor fi sustinute.

%5 Cercuri stiinfifice, concursuri profesionale etc.

% Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performantd din grila de competente a programului de studii.
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http://www.rncis.ro/

